SE —F Seguridad Estructural: Fabrica

8 Control de la ejecucion

8.1 Recepcién de materiales
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La recepcion de cementos, de harmigenes, v de la ejecucien y control de éstos, se encuentra regu-
lado en documentos especificos.

8.1.1 Piezas
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Las piezas se suministraran a cbra con una declaracidn del suministrader scbre su resistencia vy la
categoria de fabricacion.

Para bloques de piedra natural se confirmara la procedencia y las caracteristicas especificadas en
el proyecta, constatando que |a piedra esta sana y no presenta fracturas.

Las piezas de categaria | tendran una resistencia declarada, con probabilidad de no ser alcanzada
inferior al 5%. El fabricante aportara la documentacion que acredita que el valor declarado de la re-
sistencia a compresion se ha obtenido a partir de piezas muestreadas segin UNE EN 777 y ensa-
vadas segun UNE EN 772-1:2002, vy |3 existencia de un plan de control de produccion en fabrica
que garantiza el nivel de confianza citado.

Las piezas de categoria Il tendran una resistencia @ compresion declarada igual al valor medic ab-

tenido en ensayos con la norma antedicha, si bien el nivel de conflanza puede resultar inferior al
95%.

El valer medio de la compresién declarada por el suministrador, multiplicads por el factor & de |a
takla 5.1 debe ser no inferior al valor usado en los calculos coma resistencia normalizada. Si se tra-
ta de piezas de categoria |, en las cuales el valor declarado es el caracteristico, se convertira en &l
medio, utiizando el coeficiente de variacidn v se procedera analogaments.

Tabla 8.1 Valores del factor &
Menor dimensian horizontal de la pieza (mm)

Altura de pieza (mm)

50 100 150 200 =250

&C 025 078 oo - -
65 095 0,25 0,75 0,70 0.65
100 115 1,00 0,90 0.8 0,75
150 1,30 1,20 1,10 1,00 0,95
200 145 1,25 1,25 115 1,10
2250 1,55 1,45 1,258 1.25 1.15

Cuande en proyectc s haya especificade directamente el valor de |a resistencia normalizada con
esfuerzo paralelo a la tabla, en el sentido longitudinal o en el transversal, se exigira al fabricante, a
través en su caso, del suministrador, el valor declarado obtenido mediants ensayas, procediéndase

segun las puntos antariores.

Si no existe valor declarado por el fabricante para el valor de resistencia a compresion en la direc-
cion de esfuerzo aplicado, se tomaran muestras en obra segun UNE EN771 v se ensayaran segun
EN 772-1:2002, aplicando el esfuerza en la direccion correspondiente. El valor medio obtenida se
multiplicara por el valor & de la tabla 8.1, no superior a 1,00 v se comprobara que el resultado obte-
nido es mayor o igual gue el valor de la resistencia normalizada especificada en el proyecto.

Si la resistencia a comprasion de un tipo de piezas con forma especial tiene influencia predominan-
te en la resistencia de la fabrica, su resistencia se podra determinar con la Ultima norma citada.

El acopio en obra se efectuara evitando el contacto con sustancias o ambientes que perjudiquen
fisica o quimicamente a la materia de las piezas.




8.1.2 Arenas

1

Cada remesa de arena que llegue a obra se descargara en una zona de suelo seco, conveniente-
mente preparada para este fin, en la que pueda conservarse limpia.

Las arenas de distinto tipo se almacenaran por separado.

Se realizara una inspeccion ocular de caracteristicas y, si se juzga preciso, se realizara una toma
de muestras para la comprobacion de caracteristicas en |laboratorio.

Se puede aceptar arena gue no cumpla alguna condicion, si se procede a su correccion en obra por
lavado, cribado o mezcla, y después de la correccion cumple todas las condiciones exigidas.

8.1.3 Cementos y cales
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Durante el transporte y almacenaje se protegeran los aglomerantes frente al agua, la humedad y el
aira.

Los distintos tipos de aglomerantes se almacenaran por separado.

8.1.4 Morteros secos preparados y hormigones preparados

1

En la recepcion de las mezclas preparadas se comprobard que la dosificacion y resistencia que
figuran en el envase corresponden a las solicitadas.

La recepcion y el almacenaje se ajustara a lo sefialado para el tipo de material.

Los morteros preparados y los secos se emplearan siguiendo las instrucciones del fabricante, que
incluiran el tipo de amasadora, el tiempo de amasado y |a cantidad de agua.

El mortero preparado, se empleara antes de que transcurra el plazo de uso definido por el fabrican-
te. 51 se ha evaporado agua, podra afiadirse esta sdlo durante el plazo de uso definido por el fabri-
cante.

8.2 Control de la fabrica
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En cualquier casa. o cuando se haya especificado directamente la resistencia de Ia fabrica, podra
acudirse a determinar directamente esa variable a través de la EN 1062-

Sialguna de las prugbas de recepcién de piezas falla, o no se dan las condiciones de categoria de
fabricacion supuestas, o no se alcanza el tipo de control de ejecucién previsto en el proyecto, debe
procederse a un recalculo de la estructura a partir de los parametros constatados, v en su caso del
coeficiente de seguridad apropiado al caso.

Cuando en el proyecto no defina tclerancias de ejecucidon de muros verticales, se emplearan los
valores de la tabla 8.2, que se han tenido en cuenta en las farmulas de calculo.

8.2.1 Categorias de ejecucion
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Se establecen tres categorias de ejecucion: A, B y C, segln las reglas siguientes.
Categoria A:

a)  Se uszan piezas que dispongan certificacion de sus especificaciones scbre tipa y grupo, dimen-
siones y tolerancias, resistencia normalizada, succidn, y retraccién o expansidn por humedad.

by El mortero dispone de especificaciongs sobre su resistencia a la compresidn v a la flexotrac-
cicn a 7y 28 dias.

c) Lafabrica dispcne de un certificado de ensayos previos @ compresidn segun la norma UNE EN
1052-1:1999, a traccidn y a corte segun la norma UNE EN 1052-4:2001.

d}  Durante la ejecucion se realiza una inspeccidn diaria de la obra ejecutada, asi como el control
y la supervision continuada por parte del constructor.

Categoria B:



a)  Las piezas estan dotadas de las especificacion correspondientes a la categoria A, excepto en
lo gue ataiie a las propiedades de succion, de retraccion y expansion por humeadad.

b)  Se dispone de especificaciones del mortero sobre sus resistencias a compresién vy a flexotrac-
cion, a 26 dias.

¢} Durante la ejecucion se realiza una inspeccion diaria de la obra ejecutada, asi como el control
y la supervision continuada por parte del constructor.

Categoria C:
Cuando no se cumpla alguno de los requisitos establecidos para la categoria B.
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Figura 8.1 Tolerancias de muros verticales.
Tabla 8.2 Tolerancias para elementos de fabrica
Posicion Tolerancia, en mm
Desplome En |z altura del niso 20
En la altura total del edificio 50
Axialidad 20
Plansidad " En 1 metro L]
En 10 meiros 20
Espesor De a hoja del muro ' =25 mm
Del mure capuchino completo +10

La planeidad s ngs a zartir de una linea recta que une dos puntos cualesgu era del elsmenic de f&hbrca.
= Excluyendo ! caso en que £l espesor de la hoja estd directamente vincuada & las tolerancias de fabricacion de las

oezas (en fabricas a soga o & tizén). Pueds llegar al +3% del espesor de 1a hoja.




8.3 Morteros y hormigones de relleno
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Se admite la mezcla manual Gnicamente en proyectos con categoria de ejecucién C. El moriera no
se ensuciara durante su manipulacion posterior.

El mortere v el harmigon de relleno se emplearan antes de iniciarse el fraguado. El mortero u hor-
migon que haya iniciado el fraguado se desechara y no se reutilizara.

Al dosificar los componentes del hormigén de relleno se considerard la absorcion de las piezas ds
la fabrica y de las juntas de mortero, que pueden reducir su contenido de agua.

El harmigon tendra docilidad suficiente para rellenar completamente los huscos en que se vierta y
sin segregacian.

Al mortero no se le afiadiran aglomerantes, aridos, aditivos ni agua después de su amasado.

Cuando se establezca |a determinacion mediante ensayos de la resistencia del mortero, se usara la
UNE EN 1015-11:2000.

Antes de rellenar de hormigdn la camara de un mure armade, se Impiara de restos de mortero y
escombro. El relleno se realizara por tongadas, asegurando gue se macizan todos los huecas y no
se segrega el hormigén. La secuencia de las operaciones conseguird que la fabrica tenga |a resis-
tencia precisa para scportar |a presién del hormigon fresce

8.4 Armaduras
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Las barras v las armaduras de tendel se almacenaran, se doblaran v se colacaran en la fabrica sin
que sufran dafos qgue las inutilicen para su funcion {pasibles erosiones que causen discantinuida-
des en la pelicula autoprotectora, va sea en el revestimiento de resina epoxidica o en el galvaniza-
do).

Toda armadura se examinara superficialmente antes de colocarla, vy se comprobara que esté libre
de sustancias perjudiciales que puedan afectar al acerc, al hormigdn, al martero o a la adherencia
antre ellos.

Se evitaran los dafios mecanicos, rotura en las scldaduras de las armaduras de tendel, v depdsitos
superiiciales que afecten a la adherencia.

Se emplearan separadores y estribos cuando se precisen para mantener las armaduras en su pasi-
cion con el recubrimiento especificado.

Cuando sea necesario. se atara la armadura con alambre para asegurar que no se mueva mientras
se vierta el mortero u el hormigdn de rellenc.

Las armaduras se solaparan sélo donde lo permita la direccidn facultativa, bien de manera expresa
a por referencia a indicaciones reflejadas en planos.

En muras con pilastras armadas, la armadura principal se fijara con antelacion suficiente para gje-
cutar Ia fabrica sin entorpecimiento. Los huecos de fabrica en que se incluye la armadura se irén re-
llenando con mortero u hormigdn al levantarse la fabrica.

8.5 Proteccion de fabricas en ejecucién
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Las fabricas recien construidas se protegeran contra dafios fisicos, (por ejemplo, colisiones), y co-
nira acciones climaticas.

La coronacion de los muras se cubrira para impedir el lavado del martero de las juntas por efecto de
la lluvia y evitar eflarescencias, desconchados por caliches v dafios en los matenales higroscopicos.

Se tomaran precauciones para mantener |z humedad de la fabrica hasta el final del fraguado, espe-
cialmente en condiciones desfavorables, tales como baja humedad relativa, altas temperaturas ¢

fuertes corrientes de aire.

Se tomaran precauciones para evitar dafios a |a fabrica recién construida por efecto de las heladas.

Si fuese necesaro, aguellos mures que queden temperalmente sin arriostrar y sin carga estabilizan-

te pero que puedan estar sometidos a cargas de viento o de ejecucidn, se acodalaran provisional-

mente, para mantener su estabilidad.

Se limitara la altura de la fabrica que se ejecute en un dia para evitar inestabilidades  incidentes
mientras el mortero esta fresco. Para determinar ¢l limite adecuado se tendrén en el espesor de
muro, el tipa de mortero, la forma vy densidad de las piezas y el grado de exposicidn al viente.




