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10 Ejecucion

10.3 Soldeo

10.3.1 Plan de soldeo

1  Se debe proporcionar al personal encargado un plan de soldeo, que como minimo, incluird todos
los detalles de la union, las dimensicnes y el tipo de scldadura, la secuencia de soldeo, las especi-
ficaciones sobre el proceso y las medidas necesarias para evitar el desgarro laminar.

10.3.2 Cualificacion

10.3.2.1 Cualificacion del procedimiento de soldeo

1 Si en el pliego de condiciones se requiere |a realizacion de ensayos del procedimiento de soldeo,
se debe realizar antes del comienzo de la produccidn. Si no se utiliza un proceso de soldeo cualifi-
cado por ensayo durante mas de tres afios, se debe inspeccionar una probeta de una prueba de
produccion para gue sea acepiado.

2 Se deben realizar ensayos para procasos totalmente automaticos, soldeo de chapas con imprima-
cion en taller & con penetracion profunda. En el dltime caso sefialado, asi como si se emplea el sol-
deo con doble pasada por ambos lados sin toma de raiz, debe ensayarse una probeta cada seis
meses.

10.3.2.2 Cualificacidon de soldadores

1 Los soldadores deben estar certificados por un organismo acreditado y cualificarse de acuerdo con
la norma UNE-EN 287-1:1992, vy si realizan tareas de coordinacian del soldeo, tener experiencia
previa en el tipo de operacion que supervisa.

2 Cada tipo de soldadura requiere la cualificacion especifica del soldador que la realiza.









